Il MADE IN GERMANY I

Industrie-Service

Informationsblatt — StretchLift LS 300 gebraucht

(Variante drehende Palette)

Die bedienerfreundliche halbautomatische Palettenverpackungsmaschine fir die zuverlassige
Ladungssicherung. Von erfahrenen Fachleuten - moderne Stretchtechnik

Besondere Merkmale:

flacher Drehteller

robuste und bewahrte Konstruktion
einfache Folienbeschickung
modular aufgebaut

Funktionsablauf:

- Folie am Packgut oder an der Palette anbringen

N2 20 Z

leicht beschickbar

service- und bedienerfreundlich
kurze Rustzeit
Nachristmdglichkeiten

inklusive:

Standardpanel mit Drehknépfen

Anlegespannung einstellbar

Prestretchsystem zur Folienvorreckung bis
290% stufenlos Uber Flugelschraube einstellbar
Spiral-, Kreuzspiral-, und Regendichtprogramm
einstellbare Drehtellergeschwindigkeit

(4 bis 12 U/Min)

einstellbare Hubschlittengeschwindigkeit (0,7
bis 3 m/Min), getrennt fir auf- und abwérts
frequenzgeregelter Weichanlauf und
Weichauslauf des Drehtellers

einstellbare Folientberlappung

einstellbare Anzahl der Ful3-, Kopf- und
Schlusswicklungen

Hoéhenabfrage durch Fotozelle
Hohenverstellung des unteren
Hubschlittenabschalters zur Regulierung der
Einwickelhdhe des Palettenfuld

Stopptaste zur Unterbrechung des
Wickelprogrammms

- Wickelprogramm (Einfachwicklung, Doppelwicklung oder Deckblatt) festlegen
- Anzahl der Fu3- und Kopfwicklungen (1-10 Umdrehungen) bestimmen

- Wickelprogramm starten
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Seite 2 zu unserem Informationsblatt vom StretchLift LS 300 gebraucht

Technische Daten:

Angaben zur Maschine

Wickelhthe

Gesamtlange

Masthéhe

Maschinengewicht

Drehtellerhéhe

Drehtellerdurchmesser (Maschinenbreite)
Drehtellergeschwindigkgeit

Max. Drehtellerbelastung

Angaben zum Energieverbrauch

Stromversorgung
Steuerung
Arbeitstemperaturbereich

Angaben zu Paletten und Stretchfolie

Palettenabmessungen max.
Wickelzeit

Foloienstarke

Folienbreite

Max. AuRBendurchmesser
Max. Gewicht
Kerndurchmesser

Zu beachten:

2.400 mm
2.575 mm
2.560 mm
520 kg

65 mm
1.650 mm
3-12 U/min
2000 kg

230 V AC, 1-phasig, 50 Hz, 10 A
Mikroprozessorsteuerung
+4 bis +40° C

1200 x 1100 mm

60 — 90 Sekunden / Palette
17-39u

490 — 535 mm

250 mm

20 kg / Rolle

76 mm

Maschinen und Anlagen bzw. Anlagenteile dirfen nur auf ebenem Boden und Stellflachen
betrieben werden. Dunkles oder reflektierendes Packgut oder Verpackungsfolien kénnen zu
Irritationen der Fotozellen und des Programmablaufes fiihren.

Zugrunde liegen die zugesicherten Eigenschaften gemal unserem Angebot.
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